Thermosysteme von CeraCon.

Automatisiert, standardisiert und doch maB3geschneidert.

More than you expect.
CeraCon




Was sind Thermosysteme?

Thermosysteme von CeraCon sind Industrietfen,
mit denen Produkte und Bauteile auf eine ge-
wulnschte Temperatur bis zu ca. 220°C aufgeheizt
sowie wieder abgekhlt werden kénnen. Das Er-
warmen erfolgt mittels elektrisch beheizter Umluft,
Infrarotstrahlung oder Induktion, die Kihlung tber
Luftumwalzung und Warmetauscher.

Durch unterschiedliche Grundbauweisen passen
sich unsere Thermosysteme lhren Prozessanforde-
rungen, Produktionsumgebungen und Investment-
budgets ideal an. Statische Kammersysteme bilden
den Einstieg, es sind aber vor allem unsere auto-
matisierten horizontalen Durchlaufsysteme, unsere
Vertikalsysteme sowie unsere Pasternostersysteme,
die eine wirtschaftliche, prazise und prozesssi-
chere Temperaturbehandlung unter Automation

ermdglichen.
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Der standardisierte Warmeschrank von CeraCon
ist als Kammersystem ausgefihrt und durch seine
robuste Industriequalitat auch fur raue Fertigungs-
umgebungen geeignet. Uber einen FuBtaster wird
die TUr des Thermosystems pneumatisch gedffnet.
Damit hat der Bediener die Hande flr die manuelle

Be- und Entladung mit Bauteilen frei.

Neben dem nachstehend angefiihrten standardi-
sierten Warmeschrank erstellen wir lhnen ebenso
Ihr kundenspezifisches Kammersystem unter

Berlicksichtigung Ihrer individuellen Bauteileigen-

schaften, Temperatur- und Prozessanforderungen.

Technische Daten

Beheizung:
Temperaturspektrum:
Temperaturverteilung:
Heizleistung:

GrundmaBe (in mm):

MaBe Heizraum (in mm):

Volumen Heizraum:

elektrisch

35°C bis 220°C
Umluftprinzip

12 KW

1.565 x 2.000 x 1.560
990 x 800 x 1.000
720 Liter



Eigenschaften

»

Prézise Regelgenauigkeit von +/- 2K

Bedienung / Anzeige Uber LCD-Display SIEMENS
OP7, Steuerung tber SIEMENS SPS S7 Typ 200

Schaltuhr fr Tages- und Wochenprogramme
Pneumatische Sicherheitshubtlr

Energiesparender Betrieb durch

hochwertige Isolierung

Hervorragende Temperaturverteilung durch

horizontale Luftumwalzung

eraCon
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Horizontale Systeme

STANDARD
HORIZONTAL-
SYSTEME (purchLAUF)

Die standardisierten horizontalen Durchlauféfen
von CeraCon wurden zur automatisierten, prazi-
sen und kostengunstigen Warmebehandlung von
Bauteilen entwickelt. Sie sind als Tunneléfen mit
Fordergurtband konstruiert und aufgrund ihrer
standardisierten Dimensionen und eingesetzten
Komponenten fiir eine Vielzahl verschiedener
Bauteile und Anwendungsprozesse geeignet.
Jedes System besteht aus einer Bandeinlauf- und
-auslaufzone sowie 3 bis 6 Heizzonen, die jeweils

unterschiedliche Temperaturen abbilden kénnen.

Technische Daten

Beheizung:

Temperaturspektrum:

Temperaturverteilung:

Lange Heizraum:
Durchlaufhohe:
Durchlaufbreite:
Lange Bandeinlauf:

Lange Bandauslauf:

elektrisch

50°C bis 100°C
Umluftprinzip
2.000 bis 6.000 mm
max. 300 mm
1.000 mm

500 mm

1.000 mm






Horizontale Systeme

INDIVIDUAL
HORIZONTAL-
SYSTEME (purchLAUF)

Individualitat und Standardisierung schlieBen sich
bei CeraCon-Thermosystemen nicht aus, denn wir
kombinieren standardisierte Komponenten wie
Antriebssysteme, SPS-Steuerungen und pneu-
matische Elemente zu lhrer kundenspezifischen

Lésung.

Dabei passen wir uns vollkommen lhren individuel-
len Anforderungen hinsichtlich Bauteil-/Warentra-
gerdimensionen und -gewichten, erforderlichem
Temperaturprofil, Prozesszeiten sowie dem Platz-
angebot in der spateren Produktionsumgebung

an.

Unser Engineering erstellt aus lhren Anforderun-
gen die fur Sie optimale Kombination aus Heiz-
und Kihlzonen, der geeigneten Automation und

der entprechenden Steuerungstechnik.






Vertikalsysteme

STANDARD
PATERNOSTER-
SYSTEME

Paternostersysteme stellen eine spezielle Art

vertikaler Thermosysteme dar. Anders als bei den

kundenspezifischen CeraCon-Vertikalsystemen

erfolgt der Bauteiltransport hier Uber beweglich

aufgehdngte Gondeln, die fest im Thermosystem

montiert sind und sich umlaufend bewegen. Die

Prozesskammer bildet dabei lediglich eine einzelne

Temperaturzone ab. Die Beschickung des Systems

erfolgt in der Regel manuell durch einen Bedie-

ner. Der Systemaufbau und die Steuerung sind

einfach gehalten, was Paternosteréfen besondere

Zuverlassigkeit bei gleichzeitig Uberschaubarem

Investitionsaufwand verleiht.

Technische Daten

Beheizung:
Temperaturspektrum:
Temperaturverteilung:
Anzahl Gondeln:

Nutzbare Gondelfléche:

Max. Bauteilhthe:

elektrisch

50°C bis 150°C
Umluftprinzip
14 Stlck

1.100 x 500 mm
200 mm






Vertikalsysteme

INDIVIDUAL
VERTIKAL-
SYSTEME

Vertikale Thermosysteme von CeraCon sind ext-
rem Platz sparende Industriedfen. Im Gegensatz
zu den horizontalen Durchlaufsystemen werden
Sie unter Ausnutzung der zur Verfligung stehen-
den Raumhohe kundenindividuell konstruiert.
Dadurch lasst sich eine bis zu zehnfache Ersparnis
an Produktionsflache gegenUber den horizontalen

Varianten realisieren.

Jedes Vertikalsystem besteht aus mindestens
einem Transportturm, welcher jeweils eine Auf-
und Abwartsstrecke aufweist. Die Bauteile werden
zunachst dem Ofeneinlass zugefiihrt. Uber die
Mitnehmer eines Transportkettensystems oder per
vwb-Antriebstechnik taktet sie das Thermosystem
aufwarts. Im Kopf des Systems werden sie Uber-
gesetzt, bevor sich der Prozess abwarts fortsetzt.
Dabei kann in jeder Transportstrecke eine separate
Temperaturzone abgebildet werden. Eine Tren-
nung der Streckenbereiche durch Turen stellt die
Konstanz der jeweils gewlinschten Temperatur si-
cher, selbst wenn innerhalb eines Turms Heiz- und
Kahlstrecken direkt aneinander grenzen. Durch die
Kombination beliebig vieler Tirme werden auch
komplexe Temperaturprofile sowie sehr lange

Temperierungszeiten prozesssicher abbildbar.
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Vertikalsysteme

VWB-ANTRIEBS-
TECHNOLOGIE

CeraCon-Vertikalsysteme kdnnen anstatt mit
Transportketten optional mit der revolutiondren
Antriebstechnik vwb (vertical walking beam)
ausgestattet werden. vwb ist eine Eigenentwick-
lung und bedeutet so viel wie , Vertikale Hubbal-
ken”. Das Antriebsprinzip ist dem von klassischen
Eisenbahnlokomotiven &hnlich, bei denen Gber
ein System horizontaler Treib- und Kolbenstangen
die Kraftibertragung von der Dampfmaschine auf
die Triebréder realisiert wird. vwb eliminiert die
wesentlichen Nachteile herkémmlicher Kettenan-
triebe, die langfristig unter Last und Temperatur

mit Verzug bzw. Ausdehnung reagieren kénnen.

Vorteile und Nutzen

vwb ermdglicht eine gleichbleibende, stets absolut
plane Bauteillage in jeder Systemposition sowie
einen ruckfreien Bauteiltransport. Das stellt sicher,
dass auch lhre bis an den Rand mit Vergussmasse
gefillten Bauteile stets ein geometrisch exaktes
Ausharten ohne Uberlaufen erfahren. Der Ver-
zicht auf vielgliedrige Transportketten verringert
drastisch die Anzahl der beweglichen Elemente
innerhalb des Vertikalsystems, wodurch Sie von

sehr geringen Wartungsintervallen profitieren.
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Thermosysteme

TYPISCHE

Ausharten von Vergussmassen
fiir Airbagsteuerungen

N

(ANWENDUNGEN

Tempern von Wellendichtringen
zur EndmaBerlangung

\_ /

Temperatur-Testen von Leistungselekt-
roniken fiir Windkraftanlagen

N

Ausgasen von Klebstoffen
fir KFZ-Mittelkonsolenfacher

N

Gelieren von Vergussmassen
fir Xenon-Scheinwerfersockel

Entspannen von Heckleuchten
nach dem UltraschallschweiBen



Auszug aus unserer Kundenliste
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Eine weitere Kernkompetenz von uns!

EINKOMPONENTIGE
SCHAUMDICHTUNGS-
KANLAGEN

J

Die hervorragenden Dichtmaterialien der Marke
Penguin-Foam® von SUNSTAR und die ausgereifte
Anlagentechnik von CeraCon bilden zusammen
die innovativste Schaumdichtungstechnologie, die
derzeit am Markt erhaltlich ist. Wir kombinieren
geeignetes Dichtmaterial, standardisierte Schaum-
technik, optimales Auftragsverfahren und Auto-
mation zu lhrer individuellen Lésung. Mit unserem
S-FIT®-Verfahren ist es darlber hinaus erstmals
maoglich im Werkzeug einer SpritzgieBmaschine
weiche, geschdumte Dichtungen direkt an thermo-

plastische Bauteile anzuspritzen.

Mit CeraCon-Technologie aufgebrachte Dichtun-
gen finden sich heute in zahlreichen Modellen

namhafter Automobilhersteller, auf Schaltschrank-

tdren, in Wasch- und Spilmaschinen sowie in

Gehausen vieler Elektrogerdte wieder.

Welche Vorteile haben Sie?
» Einkomponentiger Prozess ohne Stérquellen

» Sehr feine, geschlossenzellige Schaumstruktur

» Extrem schnellhartender Prozess



Eine weitere Kernkompetenz von uns!

LOHN-
'SCHAUMEN

Warum eine ganze Kelterei kaufen, wenn man
nur eine Flasche Wein genieBen méchte? Deshalb
bieten wir Ihnen auch das Beschdumen im Lohn-

auftrag an.

Besonders bei kleineren oder stark schwanken-
den Stuickzahlen stellt das Lohnschdumen eine
wirtschaftlich interessante Alternative dar. Dartber
hinaus fangen wir mit unserem Maschinenpark
lhre Kapazitatsspitzen ab oder beschdumen fir Sie
Nullserienteile.

Auch GroBserienproduktionen gehéren zum Port-
folio dieses eigenstandigen Bereichs, inklusive vor-
oder nachgelagerter Arbeitsschritte und QS-MaB-
nahmen. Und wenn Sie es winschen, produzieren

wir sogar in lhren Werken vor Ort.

Welche Vorteile haben Sie?
» Stabile Kosten, auch bei variablen Stiickzahlen
» Keine Investitionen

» Kein Personalaufbau
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